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VORWORT

Diese Verlegerichtlinie ist ein Leitfaden fiir die Vorbereitung und Montage
von PREFA Aluminium Strangpressprofilen und richtet sich ausschlief}lich an
gewerbliche Nutzer wie etwa Handwerksbetriebe, Architekten oder Planer. Die
dargestellten Skizzen bieten Hilfestellungen und Hinweise fiir den gewohn-
lichen Anwendungsfall. Wir weisen darauf hin, dass jedes Bauvorhaben
individuell zu betrachten und auf seine konkreten Anforderungen hin zu iiber-
priifen ist. Insbesondere Gegebenheiten des Einzelfalls mit Bezug zu rechtlichen
oder tatsachlichen Vorgaben sind zu beriicksichtigen: zum Beispiel Fragen
der Genehmigungsfdhigkeit des Vorhabens oder zu beachtende Brandschutz-
vorschriften oder zu priifende externe Einfliisse, die auf das Objekt einwirken
konnen (etwa in exponierten Lagen mit starken Windlasten).

Weder diese Verlegerichtlinie noch eine Stellungnahme der PREFA ist dazu
geeignet, die Beratung oder Planung eines fiir ein konkretes Bauvorhaben ver-
antwortlichen Architekten/Planers oder eines ausfiihrenden Unternehmens zu
ersetzen oder zu modifizieren: Nur die mit der Begleitung des Bauvorhabens
beauftragten Dienstleister sind in der Lage, unter Beriicksichtigung der konkreten
ortlichen Gegebenheiten des Einzelfalls zu entscheiden, wie die Montage und
Verwendung der PREFA Produkte zu erfolgen hat.

Bei der Erstellung der vorliegenden Verlegerichtlinie haben wir den derzeit
giiltigen aktuellen Stand der Technik und Produktentwicklung beriicksichtigt.
Die Nutzung der von PREFA zur Verfligung gestellten Unterlagen, insbesondere
der vorliegenden Verlegerichtlinie, stellen keine vertragliche oder vertragsahn-
liche Leistung unsererseits dar; eine Haftung fiir Schiden und weitergehende
Anspriiche aller Art wird ausdriicklich ausgeschlossen. Unberiihrt hiervon
bleibt eine etwaige Haftung aus Vorsatz oder grober Fahrldssigkeit sowie die
Haftung im Falle der Verletzung des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit
eines Menschen. Anspriiche nach dem Produkthaftungsgesetz bleiben ebenfalls
unberiihrt.

4. aktualisierte Auflage. 01/2025 ©PREFA. Alle Rechte vorbehalten. Nachdruck
und Vervielfdltigung - auch auszugsweise - ohne schriftliche Genehmigung der
PREFA nicht gestattet.
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VORWORT

Sollten Sie Fragen haben, konnen Sie sich an den technischen Support der
PREFA Produkttechnik wenden.

Auf unserer Website WWW.PREFA.COM finden Sie nicht nur alle Informationen
zu unseren Produkten, sondern auch eine ausfiihrliche Beschreibung
unseres umfangreichen Service fiir Fachbetriebe.

Sollten Sie sich fiir unsere Verlegevideos interessieren oder sich fiir die
PREFA Academy anmelden wollen, erhalten Sie die Zugangsdaten fiir
unseren Login-Bereich auf Anfrage von Ihrem PREFA Fachberater.
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Die vorliegenden Verlegerichtlinien setzen einen routinierten Umgang mit dem
Material Aluminium und dessen Bearbeitungswerkzeuge voraus. Sie beinhalten
eine allgemeine, standardisierte Montage, die zusatzlich den ortlichen Gegeben-
heiten anzupassen ist.

= Umtausch oder Riicknahme von auf Fixlangen gefertigtem Material ist
ausgeschlossen.

- Gehen Sie beim Transport sorgfaltig mit den Verpackungseinheiten um
(siehe Lagerung und Transport).

- Sdmtliche Profilldngen sind vor der Montage zu priifen, um gegebenenfalls
vor der Montage auf mdgliche Toleranzen reagieren zu kdnnen.

-~ Bauphysikalische Anforderungen sind zu beriicksichtigen.

= Sichern Sie Blechteile am Geriist gegen das Abstiirzen und Davonfliegen bei
Wind.

- Stranggepresste Aluminiumprofile miissen auf einer hinterliifteten Unter-
konstruktion aus Metall oder Holz verlegt werden.

- Priifen Sie vor Beginn der Montage die Unterkonstruktion auf Stabilitat,
Genauigkeit und Eignung (Materialvertrdglichkeit).

= Unebenheiten in der Unterkonstruktion sind unbedingt vorher
auszugleichen.

- Achten Sie bei den Stofien darauf, dass eine thermisch bedingte,
zwdngungsfreie Langendnderung gewdhrleistet ist.

-~ Die Montage der Profile hat mit dem vom Hersteller empfohlenen
Befestigungsmaterial an der Unterkonstruktion zu erfolgen.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN | 11



BAUPHYSIK

DIE VORGEHANGTE, HINTERLUFTETE FASSADE

Die vorgehdngte, hinterliiftete Fassade verbindet funktionelle, 6konomische und
asthetische Eigenschaften. Sie bietet Schutz vor Larm, Kalte und Hitze und halt
Wetterbelastungen von der Primarkonstruktion fern. Die Konstruktion der vor-
gehdngten, hinterliifteten Fassade zeichnet sich durch eine klare, funktionale
Trennung der einzelnen Bauteilschichten aus. Hinterliiftete Aufenwand-
bekleidungen bestehen im Wesentlichen aus mehreren Komponenten, die
konstruktiv aufeinander abgestimmt sind. Feuchtigkeit wird tiber die Hinter-
liftungsebene abgefiihrt und hadlt Dimmung und Tragwerk trocken.

Je nach bauphysikalischer und gesetzlicher Anforderung konnen hinterliiftete
Fassaden bei gedammten oder ungedimmten Wanden ausgefiihrt werden.

Die Unterkonstruktion ist unter Beriicksichtigung des tragenden Verankerungs-
grundes, der statischen Erfordernisse, der Bauphysik und der Bekleidung ent-
sprechend den Anforderungen der Standsicherheit zu planen.

DIE VORTEILE DER VORGEHANGTEN,
HINTERLUFTETEN FASSADE

-~ Variable Dammstoffdicke

- Problemloser Ausgleich der Bausubstanz (optimal bei Renovierungen und
dlteren Gebduden)

- Montage auf jedem Untergrund moglich durch verschiedene
Verankerungselemente

- Langlebigkeit und Dauerhaftigkeit
- Bauphysikalisch sicheres System durch diffusionsoffenen Wandaufbau

- Optimaler =~ Wdrmeschutz  durch  variable Dadmmstoffdicken  und
Warmeleitgruppen

-~ Sehr guter sommerlicher Warmeschutz
= Schlagregensicher
= Nachhaltig durch sortenreine Trennung der verschiedenen Bestandteile

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Hinterliftungsraum

Wandkonsole
Festpunkt
Tragprofil

Bekleidungselement
(AuBensicht)

Gleitpunkt

Befestigungselement /
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Verankerungsgrund

thermisches Trennelement

Verankerungselement

Warmeddmmung

SN Verbindungselement

I 12 | savpnvsik

Abbildung 1 - Aufbau der vorgehdngten, hinterliifteten Fassade
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

KONTAKT MIT ANDEREN MATERIALIEN
UND GEBAUDETEILEN

Achten Sie darauf, dass die Aluminium Strangpressprofile nicht in direktem
Kontakt mit Schwermetallen (z. B. Kupfer, Eisen) stehen, da hier eine erhohte
Korrosionsgefahr besteht. Damit Sie verschiedene Materialien zusammen ver- Wir empfehlen, den Unterkonstruktionsabstand nicht grofler als max.
wenden konnen, miissen diese beschichtet oder durch elektrisch isolierende 1.200 mm zu wahlen.
Zwischenstlicke von den Aluminiumprofilen getrennt werden (z.B. durch
Kunststoffunterlegscheiben).

Bei Anwendungen im Auflenbereich ist unbedingt auf eine korrekte Material-
trennung zu achten.

PREFA Aluminium Strangpressprofile sind vor schadigenden Einfliissen durch
andere Gebdudeteile (z. B. Beton) oder die Umwelt (korrosive Umgebung, z. B.
Streusalz) zu schiitzen.

STATISCHE HINWEISE

Die Unterkonstruktion ist das statische Bindeglied zwischen dem tragenden
Untergrund und der Fassadenbekleidung. Als Werkstoffe fiir die Unter-
konstruktion stehen Metall und Holz oder eine Kombination aus beiden zur
Verfligung. Grundsatzlich ist fiir jede Unterkonstruktion der statische Nachweis
zu fiihren, sowohl bei Neubauten als auch bei Fassadensanierungen.

Die bauphysikalischen Anforderungen sind zu beriicksichtigen. Die Verankerung
der Unterkonstruktion ist abhdngig von den unterschiedlichen Untergriinden
und auftretenden Lasten sowie Anforderungen an den Brandschutz. Uberpriifen
Sie sowohl bei einem Neubau als auch bei einer Sanierung die Funktion und \_ )
Dimensionierung der Unterkonstruktion.

Abbildung 2 - Unterkonstruktionsabstand
Der Standsicherheitsnachweis umfasst im Regelfall die Unterkonstruktion .

inklusive Verankerungs- und Verbindungsmittel sowie die Bekleidung mit deren
Befestigungsmitteln.

Fiir den statischen Nachweis der Strangpressprofile stellt PREFA eine gepriifte
Stiitzweitentabelle zur Verfiigung.
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Beachten Sie die empfohlene max. Auskragung der PREFA Strangpressprofile
gemdfl den statischen Anforderungen an ungestiitzten Gebdudeecken / Rand-
bereichen von max. einem Viertel des Unterkonstruktionsabstandes:

4 N

Abbildung 3 - Max. Auskragung der Strangpressprofile

Der Hinterliiftungsspalt muss je nach Materialwahl der Unterkonstruktion den
national geltenden Anforderungen entsprechen. Um in der Hinterliiftungsebene
einen ungehinderten Stromungsverlauf zu gewdhrleisten, miissen die Trag-
profile passend zur Profilverlegung ausgerichtet werden. Der Aufbau der Unter-
konstruktion kann je nach Verlegerichtung der Profile 1-lagig oder 2-lagig aus-
gefiihrt werden.

Bei vertikaler Profilverlegung kann der riickseitige Profilquerschnittc ent-
lang der Strangpressprofile angerechnet werden.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

LAGERUNG - TRANSPORT - HANDLING

B 16 | stanisc HinwEISE

LAGERUNG UND TRANSPORT

- Fiir die Be- und Entladung der Profile sind geeignete Gabelstapler oder Bau-
krane zu verwenden (evtl. mit einem Hebegurt).

= Die Verpackung der Profile muss vor mechanischer Beschddigung sowie
schadlichen Einfliissen durch Witterung und Feuchtigkeit geschiitzt werden.

- Strangpressprofile miissen trocken gelagert werden.

- Achten Sie darauf, die Profile im Freien nur mit Abdeckung und aus-
reichender Beliiftung zu lagern.

= Um eine Verformung zu vermeiden, sind die Profile an mehreren Stellen
iiber die gesamte Ldnge zu stiitzen (z. B. mit Holzlatten), sodass sie eben
aufliegen.

- Belasten Sie die Profile nicht mit schweren Gegenstanden und stapeln Sie
keine Paletten iibereinander.

LAGERUNG - TRANSPORT - HANDLING | 17 [



HANDLING

= Unmittelbar nach Erhalt der Lieferung: Priifen Sie die Palette und Verpackung
auf sichtbare Schaden.

- Beim Entpacken: Priifen Sie die Strangpressprofile auf Beschadigungen.

- Das Entpacken und Verpacken der Profile muss an einem sauberen Ort
durchgefiihrt werden.

- Um Beschadigungen zu vermeiden, Profile anheben und nicht {iber Kanten
ziehen oder schieben.

OBERFLACHEN UND FARBSORTIMENT

Die Strangpressprofile sind standardmafdig blank, konnen jedoch bis
6.200 mm Gesamtldnge frei nach RAL und NCS pulverbeschichtet werden
(Achtung: keine PREFA P.10 Farben!).

PREFA Strangpressprofile werden standardmadfiig aus eloxalfdhigem Material
gefertigt. Hierbei handelt es sich um eine nahezu fehlerfreie Oberfliche und
ein feinkorniges homogenes Gefiige. Bei eloxierten Profilen ist es ratsam, ver-
schiedene Flichen oder Gebdudeteil, seitenweise bzw. flichenweise aus einer
Lieferung zu bestellen. Bei unterschiedlichen Chargen kann es bei Farbeloxal zu
Farbunterschieden kommen. Seitens PREFA wird empfohlen, dass bereits bei der
Beratung zur Materialauswahl Grenzwertmuster definiert werden (hell-dunkel).

Das Eloxieren der Profile muss kundenseitig organisiert werden und wird
von PREFA nicht angeboten.

B 16 | OBERFLACHEN UND FARBSORTIMENT

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

REINIGUNG

Die Haufigkeit einer sogenannten Intervallreinigung und die Wahl des geeigneten
Reinigungsmittels hangen vom Standort des Gebdudes und dem Grad der Ver-
schmutzung ab. Wenn Aluminiumoberflichen erhohter Feuchtigkeit und
aggressiver Stadt- oder Industrieatmosphdre ausgesetzt sind, muss erfahrungs-
gemadf Ofter gereinigt werden. Die Reinigung der Fassade sollte mindestens ein-
mal jahrlich durchgefiihrt werden.

Das Reinigen muss schrittweise von oben nach unten erfolgen.

Dabei sind folgende Regeln zu beachten:

- Reinigen Sie die Profile mit der Hand. Verwenden Sie dafiir entweder einen
weichen Schwamm oder spezielle Maschinen (Industriereiniger, Schaum-
reinigungsgerdt usw.). Verwenden Sie jedoch keine Hochdruckreiniger und
vermeiden Sie auch starkes Reiben mit dem Schwamm.

-~ Die Oberfliche nach der Reinigung so mild wie mdglich mit klarem, ent-
kalktem Wasser systematisch und sorgfdltig von oben nach unten spiilen.
Reste von Salzen, Sduren oder Alkalien konnen ansonsten Korrosionen
auslosen.

= Mischen Sie keine Reiniger und halten Sie sich bei den Reinigungsmitteln an
die Herstellerangaben.

- Verwenden Sie ausschliefilich neutrale Reinigungsmittel fiir organisch
beschichtetes Aluminium (z. B. Autoshampoo).

- Verwenden Sie keine Produkte, welche die Lackschicht auflosen oder
angreifen, wie z. B.:

— stark alkalische Produkte wie Kali- oder Natronlauge
— saure Produkte

— abrasive Produkte

— losungsmittelhaltige Reiniger

remicuns | 19 [



Wischen Sie das iiberschiissige Spiilwasser mit einem Schwamm oder Fenster-
leder ab, damit beim Auftrocknen keine Mineralriickstinde aus dem Spiilwasser
zuriickbleiben.

Um Flecken und Verschmutzung, die durch StrafRenstreusalz verursacht werden,
vorzubeugen, empfehlen wir, die Fassade so bald wie mdglich zu reinigen. Ver-
gessen Sie nicht, anschlieflend auch den Boden vom Spritzwasser griindlich zu
reinigen.

Reinigungs- und Sicherheitsvorschriften der Reinigungsmittelhersteller beachten
und gegebenenfalls zuerst an einer unauffilligen Stelle des zu reinigenden
Objektes testen.

Die Reinigung sollte weder unter direkter Sonneneinstrahlung durchgefiihrt
werden noch sollten sonnenerhitzte Oberflichen gereinigt werden. Ein zu
schnelles Abtrocknen der Oberflichen kann zu Fleckenbildung fiihren.

EINSATZMOGLICHKEITEN

Die PREFA Strangpressprofile sind fiir folgende Anwendungen geeignet:
- Auflenwandbekleidung fiir VHF

- Balkonbekleidung (siehe Verlegerichtlinie PREFA Balkonbekleidung)
= Sockelbekleidung

- Tir- und Torfiillung
- Gartenzaun

= dekorative Wandbekleidungen fiir Innenwande

B 20 | ensaTzMOGLICHKEEN

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

DIE VORTEILE DER STRANGPRESSPROFILE

langlebig

rostfrei

leicht

hohe Formstabilitat

leicht zu bearbeiten
verdeckte Befestigung
sturmsicher

farbgleiche Zubehorprofile

PRODUKTINFORMATIONEN

PREFA Strangpressprofile sind in einer variablen Lange von 250 bis 6.200 mm
erhaltlich und werden auf das bendtigte Maf? seitens PREFA zugeschnitten.

-

-

Langentoleranz unbearbeitet Stangen a 6.200 mm = -0/+ 10 mm

Langentoleranz zugeschnitten von PREFA laut beigestellter
Stiickliste = +2 mm

Strangpressprofile konnen horizontal, vertikal und diagonal verlegt werden.

Bei pulverbeschichteten Strangpressprofilen ist die Mafitoleranz ent-

sprechend der Beschichtungsdicke zu berticksichtigen und bei der Ver-
legung in regelmafiigen Abstanden mit Kontrolllinien zu schniiren.

ie VORTEILE DER STRANGPRESSPROFILE | 21 [



PRODUKTINFORMATION

ZACKENPROFIL 22/40/2 mm

5 1 Startprofil fiir Zackenprofil
2 Tackenprofil 22/40/2 mm
2 3 Gleithaft fiir Zackenprofil
4 Abschlussprofil fir Zackenprofil
\‘( 5 Eckprofil fiir Zackenprofil

N S
Deckbreite 200 mm 0,60 mm ) TN Angaben in mm
Aufbautiefe 24,7 mm +0,25 mm \_ )
Profithdhe 21,7 mm £0,25 mm
Profilbreite gesamt 219 mm £0,60 mm Abbildung’5 - Zackenprofl
Profildicke 2mm £0,25 mm
Gewicht 7,5 kg/m?

Abbildung 4 - Zackenprofil
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PRODUKTINFORMATION

PROFILWELLE 10/47/2 mm

Abbildung 6 - Profilwelle

Profilwelle

~
1591 R 4
i
A
- 5 1 Startprofil fiir Profilwelle
e 2 Profilwelle 10/47/2 mm
4 N | g 3 Gleithaft fiir Profilwelle
& : :* 4 Abschlussprofil fir Profilwelle
v @( :T 5 AuBenecke fiir Profilwelle
3
< > Angaben in mm
J

Deckbreite 140 mm +0,40 mm
Aufbautiefe 13 mm £0,25 mm
Profithdhe 10 mm =0,25 mm
Profilbreite gesamt 159,1 mm +0,40 mm
Profildicke 2mm £0,25 mm
Gewicht 6,6 kg/m?

Abbildung 7

- Profilwelle

B 24 | PROFILWELLE 10/47/2 MM
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PRODUKTINFORMATION

WERKSTOFF

MASSTOLERANZEN

Die Profilwelle und das Zackenprofil werden aus einer Aluminiumlegierung EN
AW-6060 T66 unter Einhaltung der Toleranzen nach EN 12020-2 stranggepresst.

BRANDVERHALTEN

A

Nennlange

Y

Das Brandverhalten der Strangpressprofile ist It. EN 13501-1 gegliedert in:
- blank und eloxiert: Al
- pulverbeschichtet: A2-s2, dO

Beachten Sie die Anschlussdetails bei speziellen Brandschutzvorschriften.

Hier sind gesonderte Mafinahmen bei der Ausfiihrung zu treffen. Sie
konnen uns in solchen Fillen gerne kontaktieren.

B 26 | werksTorr

Geradheitsabweichung /

L <1000

1.000 < L < 2.000
2.000 < L < 3.000
3.000 < L < 4.000
4.000 < L <5.000
5.000 < L < 6.000
L>6.000

Abbildung 8 - Mabtoleranzen

Geradheitsabweichung fiir Nennlange [mm]

(t. EN 12020-2 2017 (Tabelle 4)

0.7

1.3

1.8

2.2

2,6

3.0

35
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PRODUKTINFORMATION

UBERSICHT DER ZUBEHORPROFILE ABSCHLUSSPROFIL FUR ZACKENPROFIL

STARTPROFIL FUR ZACKENPROFIL

. - ) Abbildung 10 - Abschlussprofil fiir Zackenprofil
Abbildung 9 - Startprofil fiir Zackenprofil
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PRODUKTINFORMATION

ECKPROFIL FUR ZACKENPROFIL }
(INNEN- UND AUSSENECKE) STARTPROFIL FUR PROFILWELLE

Fiir Profilverlegung horizontal und vertikal

4 )

- J Abbildung 12 - Startprofil fiir Profilwelle

Abbildung 11 - Eckprofil fiir Zackenprofil (Innen- und AuBenecke)
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PRODUKTINFORMATION

ABSCHLUSSPROFIL EUR PROFILWELLE ECKPROFIL FUR PROFILWELLE (NUR AUSSENECKE)

Fiir Profilverlegung horizontal

4 )

Abbildung 13 - Abschlussprofil fir Profilvelle Abbildung 14 - EckprofiL fir Profitwelle (nur Aubenece)
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

MENGENERMITTLUNG

_= k3

SCHRITT1

Ausmessen der Fassadenflache, welche bekleidet werden soll:

-

Abbildung 15 - Erforderliche MaBe fiir die Mengenermittlung der Fassadenflache

MENGENERMITTLUNG | 35 [



SCHRITT 2

Je nach Profilausrichtung der Fassade (horizontal, vertikal oder diagonal)
konnen Sie die Teilung der einzelnen Profillangen und somit auch die Fassaden-
gestaltung bestimmen.

Achten Sie dabei auf die max. Profillange von 6.200 mm und auf eine dehnungs-
gerechte Ausbildung der Profilstofie.

4 )

Abbildung 16 - Fassadengestaltung

B 36 | MENGENERMITTLUNG

BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

SCHRITT 3

Ausschnitte, wie z. B. Fenster und Tiiren, die teilweise in ein Profil hineinragen,
sind bei der Materialermittlung zu vernachldssigen und bauseits anzupassen
(rot markierte Fldche).

4 )

w

A
Y

Abbildung 17 - Bauseits anzupassende Einschnitte

SCHRITT 4

Berechnen Sie auch die Laufmeter fiir das Startprofil und die Anzahl der benétigten
Gleithafte (6-8 Stk./m?2 - abhdngig vom Abstand der Unterkonstruktion).
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

BEARBEITUNG DER PROFILE

Die Aluminium-Fassadenprofile sind werkseitig auf das bei der Bestellung
angegebene MaR zugeschnitten.

Fiir individuelle Bearbeitungen der Profile empfiehlt sich die Verwendung einer
geeigneten Kappsdge, Hand- oder Tischkreissdge mit einem fiir die Aluminium-
bearbeitung geeignetem S&geblatt.

Es empfiehlt sich, die Profile auf den Werktisch mit einer Fithrungsschiene zu
spannen.

Bei Durchdringungen und individuellen Ausschnitten eignet sich eine Stichsadge
und Bohrmaschine.

Beachten Sie bei der Verwendung einer Stichsdge, dass Sie iiber die Profilgeo-
metrie der Zacken und Wellen ein diinnes Blech spannen, um eine ebene Auf-
lagefldche fiir Thre Stichsdge zu erhalten.

Achten Sie besonders darauf, dass der Werktisch frei von Spdnen ist, um
Beschddigungen der Oberfliche zu vermeiden. N J

Entfernen Sie nach dem Zuschneiden der Profile den entstandenen Grat mit Abbildung 18 - Befestigungsmittel der PREFA Strangpressprofile
einer feinen Feile oder Schleifpapier.

BEFESTIGUNG UND MONTAGE

Das verdeckt befestigte Nut- und Feder-Montagesystem fiir die Profilwelle
und dem Zackenprofil besteht aus dem Gleithaft und einer Bohrschraube fiir
eine Alu-Unterkonstruktion. Schrauben fiir eine Holz-Unterkonstruktion sind

projektspezifisch und auf den Gleithaft angepasst auszuwdhlen. Sie konnen uns PREFA Strangpressprofile konnen auch auf gerundetem Untergrund montiert
in solchen Fillen gerne kontaktieren. werden. Hierbei sind die Mindestradien wie folgt einzuhalten:

Die Befestigung der Strangpressprofile erfolgt ausschliefflich mit einem
PREFA Gleithaft, welcher an jedem Tragprofil verschraubt wird.

= Profilwelle: r > 1.050 mm

= Zackenprofil: r > 1.250 mm
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

MATERIALAUSDEHNUNG

Die PREFA Aluminium Strangpressprofile diirfen nur bei Temperaturen von
-50 °C bis +80 °C eingesetzt werden. Aufgrund von temperaturbedingter
Materialausdehnung miissen Sie unbedingt auf die Anordnung der Fest- und
Gleitpunkte achten. Zur Aufnahme der thermischen Ausdehnung muss im Profil-
stof} eine Fuge mit einer Breite ausgefiihrt werden, die von der zu erwartenden
Dimensionsdnderung abhdngig ist. Empfohlen wird eine Breite von mindestens

10 mm. \ J
Abbildung 19 - Versatz ProfilstoB falsch

Dehnungsfugen in der Unterkonstruktion sind zu iibernehmen. 4 I

Achten Sie besonders darauf, dass nach Unterbrechungen, wie z. B. bei Stof-
fugen, die Linie und Flucht der Profile beibehalten werden. Hierfiir empfiehlt
es sich, die Profile in regelmafiigen Abstdnden mit Kontrolllinien zu schniiren.
Auch ein Stofsblech schafft hier Abhilfe, um die vorhandenen Toleranzen optisch
aufnehmen zu konnen.

Abbildung 20 - StoBfugen mit StoBblech
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Der Profilstof} in der Fldche ist nicht zu empfehlen, da die max. Auskragung der
Profile oftmals iiberschritten wird und dadurch offene Fugen entstehen. Zudem
ist die Gefahr eines Versatzes in der Ebene sehr grofd

Achten Sie darauf, dass Sie die Profile auf einem Unterkonstruktions-Tragprofil
stofden.

4 )

Abbildung 22 - ProfilstoB falsch

Die Warmeausdehnung bei witterungsbedingter Temperaturdifferenz kann das

Abbildung 21 - ProfilstoB richtig
optische Erscheinungsbild der Fassade negativ beeintrachtigen.

Der Warmeausdehnungskoeffizient der PREFA Aluminium Strangpressprofile
betragt 0,024 mm/m/°C.
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WARMEAUSDEHNUNG

Linge der Platte . Ausdehnung . . Ausdehnung .
bei 60° Temperaturunterschied  bei 100° Temperaturunterschied
m 2,88 mm 4,80 mm
am 4,32 mm 7.20 mm
bm 576 mm 9,60 mm
6m 8,64 mm 14,40 mm

Jedes Profil unterliegt einer klaren und eindeutigen Definition der Fest-
und Gleitpunkte.

Die Befestigung der Profile muss mit Fest- und Gleitpunkten erfolgen. Setzen
Sie unabhangig der Verlegerichtung je Profil nur einmal mittig einen Festpunkt.
Die restliche Befestigung an der Unterkonstruktion ist als Gleitpunkt ausgefiihrt.

4 )
I [ 1 I [ I [ |
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Abbildung 23 - Befestigung an der Unterkonstruktion
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

FESTPUNKT

Montieren Sie auch bei einem Festpunkt den Gleithaft. Die Lagesicherung des
Profils erfolgt jedoch neben dem Haft durch die zusatzliche Bohrschraube in
der dafiir vorgesehenen Bohrrille direkt durch das Strangpressprofil und das
Tragprofil.

Achten Sie darauf, dass die Achsmitte der Festpunkt-Bohrschraube mind. einen
Abstand von 5 mm zum Rand des Tragprofils aufweist.

Abbildung 24 - Festpunkt
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Beachten Sie unbedingt, dass auch bei einem Festpunkt der Gleithaft montiert
werden muss, um die Distanz zu dem Unterkonstruktions-Tragprofil beizu-
behalten (bedingt durch die Bauhohe des Gleithafts = 3 mm).

4 )

Abbildung 25 - Gleithaft-Montage auch bei Festpunkt
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

GLEITPUNKT

Die Befestigungsschraube wird durch das vorgestanzte Bohrloch des Gleithafts
geschraubt, welcher die dehnungsgerechte Montage der Strangpressprofile
ermoglicht. Achten Sie darauf, dass der Gleithaft immer vollflachig auf dem
Tragprofil aufliegt.

4 )

Abbildung 26 - Gleitpunkt
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

STARTPROFIL / UNTERER ANSCHLUSS
DETAILS UND ANSCHLUSSE Wenn die Anschlussvorbereitungen fiir den Sockelbereich der VHF (Loch-

blech und Abdeckstreifen) montiert sind, kann die Montage mit dem Startprofil
beginnen. Das Startprofil ist immer das erste Profil fiir die Errichtung einer
Strangpressprofil-Fassade. Eine prazise Montage der Startprofile ist wichtig,
da diese das Erscheinungsbild Threr Fassade mafdgeblich gestalten. Je exakter

Samtliche Ausfiihrungsdetails wie z. B. Fensterbank, Fenstersturz, Fenster- die Startprofile eingemessen und anschlieRend montiert werden, desto leichter
laibung bis hin zur Attika finden Sie in den PREFA Standarddetails und im werden Sie sich bei der fachgerechten Verlegung tun. Uberpriifen Sie, dass die
PREFA Planungsleitfaden Fassade. Hinterliiftung ungehindert bleibt.
4 N
4 N
T—
Q PREFA
- FASSADENSYSTEME
- PLANUNGSLEITFADI

Abbildung 28 - Startprofil / unterer Anschluss

Die Startprofile werden direkt, ohne Gleithaft, in der vorgegebenen Bohrrille
Abbildung 27 - PREFA Planungsleitfaden Fassade montiert. Achten Sie auf eine zwingungsfreie Montage, indem Sie die Start-
profile mit einer klaren Zuordnung von Fest- und Gleitpunkten auf die Unter-
konstruktion montieren.
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Abbildung 29 - Definition Fest- und Gleitpunkt

- Bei einem Festpunkt wird die Bohrschraube direkt durch das Startprofil
geschraubt.

= Um einen Gleitpunkt zu erhalten, stanzen Sie mit einer Langlochzange ent-
lang der Bohrrille das bendtigte Langloch.

-~ Stofen Sie die Profile nicht, halten Sie auch hier einen Abstand von Profil
zu Profil von 5 bis 10 mm (abhédngig von der Lange des Startprofils).

i |I|f|:|:||||l|| |||||| \\

Abbildung 30 - Startprofil / Gleitpunkt
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Die Schraubenkopfe miissen plan aufliegen, sodass die Profile spater problemlos

eingeschoben und montiert werden konnen.

/

~

Abbildung 31 - Befestigung Startprofil
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Bei lingeren Gebdaudeabmessungen diirfen Sie die Startprofile aufgrund der
Materialausdehnung nicht stofien.

Halten Sie einen Abstand von 5 bis 10 mm fiir die Materialausdehnung ein
(abhdngig von der Lange des Startprofils).

4 )

Abbildung 32 - Fehlerhafte Befestigung Startprofil

Bevor Sie die Profile in das Startprofil stecken, entfernen Sie sdmt- . 4

liche Metallspdne und Verschmutzungen, damit die Nut-/Feder-Profile . )
zwingungsfrei montiert werden kénnen. Abbildung 33 - Dehnungsfuge zur Aufnahme der Materialausdehnung
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ABSCHLUSSPROFIL

Fiir das Zackenprofil und die Profilwelle gibt es ein Abschlussprofil, welches
in den Gleithaft eingeclipst wird und somit ist keine sichtbare Befestigung zu
sehen. Beachten Sie, dass die Abschlussprofile nur in Kombination mit einem
Gleithaft montiert werden konnen.

4 )

Abbildung 34 - Zackenprofil Abschlussprofil
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Abbildung 35 - Profilwelle Abschlussprofil
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Alternativ zum Eckprofil konnen auch Kantprofile verwendet werden.

4 )

INNEN- UND AUSSENECKE ZACKENPROFIL

Fiir das Zackenprofil gibt es ein eigens entwickeltes 2-teiliges Strangpressprofil
fiir Innen- und Auflenecken (ein Profil fiir beide Anwendungen).

Stoflen Sie die Profile nicht, halten Sie auch hier einen Abstand von Profil zu
Profil von 5 bis 10 mm (abhangig von der Lange des Eckprofils).

4 )

Abbildung 37 - Innenecke Kantprofil

Abbildung 36 - Innen- und AuBenecke Zackenprofil

Abbildung 38 - AuBenecke Kantprofil
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Dehnungsfugen in der Unterkonstruktion sind zu iibernehmen.

Es wird davon abgeraten, die horizontalen Profile im Eckbereich spitz auf
Gehrung zu schneiden, da hier erhohte Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten
besteht. Dariiber hinaus ist das optische Erscheinungsbild bereits bei geringer
Ungenauigkeit deutlich beeintrdchtigt.

4 )

Abbildung 39 - Horizontale Profile im Eckbereich nicht spitz auf Gehrung schneiden
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

AUSSENECKE FUR ZACKENPROFIL -
PROFILVERLEGUNG VERTIKAL

Bereiten Sie fiir die Montage der 2-teiligen Aufienecke die Unterkonstruktion fiir
eine vertikale Profilverlegung vor.

Achten Sie darauf, dass die Unterkonstruktions-Tragprofile bis zur Ecke hin aus-
kragen und ein Dehnungsabstand von mind. 15 mm, abhdngig von der Lange
des Tragprofils, vorgesehen wird.

4 )

Abbildung 40 - Dehnungsabstand zwischen Tragprofilen
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Befestigen Sie den Unterteil des Eckprofils immer auf beiden Seiten und an
jedem Tragprofil.

Achten Sie auf eine zwangungsfreie Montage, indem Sie die Befestigungspunkte
als Fest- und Gleitpunkte definieren.

4 )

»  Festpunkt

4 Gleitpunkt

3.000

B
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Y

Abbildung 41 - Definition Fest- und Gleitpunkt

I 60 | AUSSENECKE FUR ZACKENPROFIL - PROFILVERLEGUNG VERTIKAL

BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Der Festpunkt wird direkt durch das Eckprofil mit der Unterkonstruktion
verschraubt.

Beim Gleitpunkt wird zuerst mit einem 3,3 mm Bohrer das Eckprofil und das
Unterkonstruktions-Tragprofil vorgebohrt.

Anschlieftend wird im Eckprofil das 3,3 mm Bohrloch auf 10 mm aufgebohrt.

Anschliefend erfolgt die Montage mittels Bohrschraube und einer handels-
iiblichen Unterlegscheibe in den Dimensionen Innen-@ = 5,3 mm und einer
Materialdicke von 1,2 mm, um den Schraubenkopf am Gleitpunkt abzudecken.

4 )

Abbildung 42 - Gleitpunkt
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Achten Sie besonders darauf, dass die Eckprofile exakt vertikal ausgerichtet

. . . . . montiert werden.
Die Materialausdehnung erfolgt rund um die Bohrschraube, da sich diese

zentrisch im Gleitpunkt befindet.

4 )

4 )

Bohrschraube

Abbildung 43 - Lochspiel zur Aufnahme der Materialausdehnung - 4
Abbildung 44 - Exakt vertikale Ausrichtung des Eckprofils

E 62 | AUSSENECKE FUR ZACKENPROFIL - PROFILVERLEGUNG VERTIKAL AUSSENECKE FR ZACKENPROFIL - PROFILVERLEGUNG VERTIKAL | 63 [N



Ist das Unterteil des Eckprofils montiert, kann die Montage der Zackenprofile
erfolgen. Bei der vertikalen Profilverlegung ist im Unterteil des Eckprofils bereits
ein Startprofil integriert. Beachten Sie, wenn die dufiere Bohrrille des Eckprofils
zur Montage verwendet wird, dass Sie das darin integrierte Startprofil nicht ver-
wenden konnen, da das Strangpressprofil am Schraubenkopf ansteht.

4 )

Abbildung 45 - Positionierung der Bohrschraube
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Je nach Start bzw. Abschluss eines Eckprofils ist es notwendig, dass der Platz-
bedarf der Befestigungsschrauben aufgrund der Geometrie des Zackenprofils
berticksichtigt werden muss.

Zur Befestigung von einem auf Breite zugeschnittenen Profil eignet sich ein
Retourhaft, der vorher auf der Unterkonstruktion befestigt wird.

Achten Sie darauf, dass der Retourhaft mittels Fest- und Gleitpunkten an
den Tragprofilen verschraubt wird.

Bei den folgenden Beispielen ist die Positionierung der Bohrschraube unter-
schiedlich abgebildet - je nach bauseitiger Moglichkeit und wie das Profil an
der Ecke auslduft.

Achten Sie auch hier auf eine zwangungsfreie Montage.

4 )

Abbildung 46 - Positionierung der Bohrschraube
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Zur Sicherung gegen das ,,Abrutschen“ des Aufienteiles wird am oberen Ende
das mitgelieferte Haltepldttchen in die integrierten Schraubkandle des Aufien-
teiles verschraubt.

Ve ~N Der Auflenteil des Eckprofils wird in den Unterteil eingeclipst. Starten Sie
dazu am oberen Ende der Aufenecke und klicken Sie das Aufienteil von oben
beginnend bis zum unteren Ende der Ecke ein.

4 )

Abbildung 47 - Positionierung der Bohrschraube

Abbildung 48 - Haltepldttchen in die integrierten Schraubkandle des AuBenteiles verschrauben
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

INNENECKE FUR ZACKENPROFIL -
PROFILVERLEGUNG VERTIKAL

Bereiten Sie flir die Montage der 2-teiligen Innenecke die Unterkonstruktion fiir
eine vertikale Profilverlegung analog der AufRenecke vor.

Montieren Sie zuvor an der Unterseite das mitgelieferte Haltepldttchen in die
integrierten Schraubkandle, um das sichtseitige Abdeckprofil des 2-teiligen
Eckprofils gegen das , Abrutschen® zu sichern.

Achten Sie darauf, dass die Tragprofile bis hin zur Ecke hineinkragen und ein - ~
Dehnungsabstand von mind. 15 mm, abhdngig von der Linge des Tragprofils,
vorgesehen wird.

4 )

Abbildung 50 - Haltepléttchen montieren

Abbildung 49 - Dehnungsabstand zwischen Tragprofilen
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Anschlieflend montieren Sie den Unterteil der Innenecke beidseitig auf jedem
Unterkonstruktionsprofil.

Achten Sie dabei auf eine zwangungsireie Montage und auf die Ausfiihrung von
Fest- und Gleitpunkten analog der Montage einer Aufienecke.

4 )

Abbildung 51 - Exakt vertikale Ausrichtung des Eckprofils
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Nun konnen die Zackenprofile montiert werden. Verwenden Sie bei vertikaler
Verlegung das integrierte Startprofil, welches bereits im Unterteil des Eckprofils
vorgesehen ist.

4 )

Abbildung 52 - Montage Zackenprofile
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Profile, welche in Langsrichtung gekiirzt werden miissen, werden mit einem
Retourhaft befestigt.

Achten Sie auch hier auf eine zwangungsfreie Montage durch das Definieren
von Fest- und Gleitpunkten.

4 )

Abbildung 53 - Zwangungsfreie Montage bei gekiirzten Profilen
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Der Auflenteil des Eckprofils wird in den Unterteil eingeclipst. Starten Sie
dazu am unteren Ende der Innenecke und clipsen Sie das Aufienteil von unten
beginnend bis zum oberen Ende der Ecke ein.

Verwenden Sie als Anschlagspunkt das zuvor am Unterteil verschraubte
Halteplattchen.

4 )

Abbildung 54 - AuBenteil des Eckprofils wird in den Unterteil eingeclipst
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AUSSENECKE FUR ZACKENPROFIL -
PROFILVERLEGUNG HORIZONTAL

Bereiten Sie fiir die Montage der Aufienecke die Unterkonstruktion fiir eine
horizontale Profilverlegung vor.

Fiir die Montage der Aufieneckprofile miissen Sie zundchst die vertikale Unter-
konstruktion mit einem Randaussteifungswinkel aus 2 mm dickem Aluminium-
Tafelblech verbinden.

Beachten Sie bereits bei der Montage der Unterkonstruktion, die Tragprofile
um die Materialdicke des Randaussteifungswinkels weiter nach innen zu
positionieren, um die Planheit der Unterkonstruktion zu gewdhren.

4 )

Abbildung 55 - Montagevorbereitung AuBienecke
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Montieren Sie den Unterteil der Aufienecke ausschliefilich mit Festpunkten auf
den Randaussteifungswinkel.

Die Materialausdehnung des Eckprofils ist identisch mit dem Randaussteifungs-
winkel. Die zwdngungsfreie Montage ist durch die Definition von Fest- und
Gleitpunkten an den Tragprofilen festgelegt.

4 )

Abbildung 56 - Montage Unterteil AuBenecke
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Halten Sie bei der Montage von horizontalen Profilen einen Abstand von mind.
10 mm zum Eckprofil ein, um eine zwangungsfreie, thermisch bedingte Langen-
anderung zu gewahrleisten.

4 )

Abbildung 57 - Materialausdehnung
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Zur Fixierung gegen das , Abrutschen® des Auflenteiles wird am oberen Ende
das mitgelieferte Haltepldttchen in die integrierten Schraubkandle des Aufien-
teiles verschraubt.

Der Aufenteil des Eckprofils wird in den Unterteil eingeclipst. Starten Sie
dazu am oberen Ende der Auflenecke und klicken Sie das Aufienteil von oben
beginnend bis zum unteren Ende der Ecke ein.
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Abbildung 58 - Haltepléttchen verschrauben und Eckprofil einclipsen
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

INNENECKE FUR ZACKENPROFIL -
PROFILVERLEGUNG HORIZONTAL

B.erelten.Sw fir die Montage der 2-teiligen Innenecke die Unterkonstruktion fiir Befestigen Sie als ndchstes an der Unterseite das mitgelieferte Halteplattchen
eine horizontale Profilverlegung vor. in die integrierten Schraubkandle, um spater das sichtseitige Abdeckprofil des
Fiir die Montage der Inneneckprofile miissen Sie zundchst die vertikale Unter- 2-teiligen Eckprofils gegen das ,, Abrutschen” zu sichern.

konstruktion mit einem Randaussteifungswinkel aus 2 mm dickem Aluminium-

Tafelblech verbinden. Ve ~N

Beachten Sie bereits bei der Montage der Unterkonstruktion, die Tragprofile
um die Materialdicke des Randaussteifungswinkels weiter nach innen zu
positionieren, um die Planheit der Unterkonstruktion zu gewdhren.

4 )

Abbildung 60 - Haltepldttchen montieren

Abbildung 59 - Montagevorbereitung Innenecke
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Montieren Sie den Unterteil der Innenecke ausschliefilich mit Festpunkten auf
den Randaussteifungswinkel.

Die Materialausdehnung des Eckprofils ist identisch mit dem Randaussteifungs-
winkel. Die zwdngungsfreie Montage ist durch die Definition von Fest- und
Gleitpunkten an den Tragprofilen festgelegt.

4 )

Abbildung 61 - Montage Unterteil Innenecke

I 50 | INNENECKE FiR ZACKENPROFIL - PROFILVERLEGUNG HORIZONTAL

Halten Sie bei der Montage von horizontalen Profilen einen Abstand von mind.
10 mm zum Eckprofil, sodass die Materialausdehnung nicht eingeschrankt wird.

4 )

A0

Abbildung 62 - Fugenbreite zur Aufnahme der Materialausdehnung
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Der Auflenteil des Eckprofils wird in den Unterteil eingeclipst. Starten Sie
dazu am unteren Ende der Innenecke und clipsen Sie das Aufienteil von unten
beginnend bis zum oberen Ende der Ecke ein.

Verwenden Sie als Anschlagspunkt das zuvor am Unterteil verschraubte
Halteplattchen.

4 )

Abbildung 63 - Eckprofil einclipsen
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

AUSSENECKE PROFILWELLE

Fiir die Profilwelle gibt es ein 1-teiliges Eckprofil, welches nur fiir die AuRenecke
bei horizontaler Profilverlegung anwendbar ist.

Stofien Sie die Profile nicht, halten Sie auch hier einen Abstand von Profil zu
Profil von 5 bis 10 mm (abhangig von der Lange des Eckprofils).

Abbildung 64 - AuBenecke Profilwelle
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Alternativ zum Eckprofil konnen auch Kantprofile verwendet werden.

4 )

Dehnungsfugen in der Unterkonstruktion sind zu tibernehmen.

Es wird davon abgeraten, die horizontalen Profile im Eckbereich spitz auf
Gehrung zu schneiden, da hier erhdhte Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten
besteht. Dartiber hinaus ist das optische Erscheinungsbild bereits bei geringer
Ungenauigkeit deutlich beeintrdchtigt.

4 )

Abbildung 65 - Innenecke Kantprofil

L J Abbildung 67 - Horizontale Profile im Eckbereich nicht spitz auf Gehrung schneiden

Abbildung 66 - AuBenecke Kantprofil
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AUSSENECKE FUR PROFILWELLE -
PROFILVERLEGUNG HORIZONTAL

Bereiten Sie fiir die Montage der Aufienecke die Unterkonstruktion fiir eine
horizontale Profilverlegung vor.

Fiir die Montage der Aufieneckprofile miissen Sie zundchst die vertikale Unter-
konstruktion mit einem Randaussteifungswinkel aus 2 mm dickem Aluminium-
Tafelblech verbinden.

Beachten Sie bereits bei der Montage der Unterkonstruktion, die Tragprofile
um die Materialdicke des Randaussteifungswinkels weiter nach innen zu
positionieren, um die Planheit der Unterkonstruktion zu gewdhren.

4 )

Abbildung 68 - AuBenecke fiir Profilwelle

I 96 | AUSSENECKE FUR PROFILWELLE - PROFILVERLEGUNG HORIZONTAL

BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Montieren Sie die Aufienecke ausschlieflich mit Festpunkten auf den
Randaussteifungswinkel.

Die Materialausdehnung des Eckprofils ist identisch mit dem Randaussteifungs-
winkel. Die zwdngungsfreie Montage ist durch die Definition von Fest- und
Gleitpunkten an den Tragprofilen festgelegt.

4 )

Abbildung 69 - Montage AuBeneckprofil
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG

Halten Sie bei der Montage von horizontalen Profilen einen Abstand von mind.
10 mm zum Eckprofil, um eine zwdngungsfreie, thermisch bedingte Langen-
dnderung zu gewahrleisten.

4 )

DIV. ABSCHLUSSE / KURZEN DER PROFILE

Abbildung 70 - Materialausdehnung
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Abschliisse erfordern oftmals das Kiirzen von Profilen in Langsrichtung.
Durch das Kiirzen der Strangpressprofile wird die Aufnahme fiir den Gleithaft
abgeschnitten. Um die Profile dennoch befestigen zu konnen, fertigen Sie sich
hierfiir ein Kantteil zu einem Retourhaft, passend den bauseitigen Gegeben-
heiten. Montieren Sie den Retourhaft zuerst an der Unterkonstruktion und
befestigen Sie das gekiirzte Profil anschlieftend mit PREFA Patentnieten auf dem
Retourhaft.

4 )

Abbildung 71 - Div. Abschliisse / Kiirzen der Profile

Achten Sie bei der Montage auf die Auslegung von Fest- und Gleitpunkten,
sodass die Materialausdehnung ungehindert erfolgen kann.
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BEARBEITUNG UND VERLEGUNG
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WIR VERSPRECHEN
STARKES.

- Aluminium, der starke Werkstoff
fiir Generationen

- Perfekt aufeinander abgestimmte
Komplettsysteme

~ Uber 5.000 Produkte in vielfaltigen
Farben und Formen

- Bis zu 40 Jahre Garantie auf
Material und Farbe

- Personlicher Rundum-Service
bei allen Schritten

STARK WIEEIN STIER

DACH « FASSADE « SOLAR

LASSEN SIE UNS
DARUBER SPRECHEN.

Al]

JAHRE
MATERIAL
GARANTIE

* Informationen zur Material- und Farbgarantie finden Sie unter www.prefa.com/garantie. WWW.PREFA.COM



